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จุดเริ่มต้นกัด (Zero) : ซ้ายล่าง

ดอกกัดท ี่ใช้ : 2 mm Flat End Mill

จาํนวนการสั่ งงาน : 1 ครัง้

พ ืน้ท ี่ยดึช ิน้งาน : 1 cm รอบด้าน

ลักษณะงาน 
 - ฉลุช ิน้งาน และ
- ตัดขาดชิน้งาน (มีแทบ็)

วัสดุท ี่ใช้กัด
 - ความกว้าง (X) 180 มม.
 - ความสูง (Y)    810 มม.
 - ความหนา (Z)    3 มม. 

ข้อมูล Toolpath
 - Depth per Pass 3.6 mm
 - Feedrate 680 mm
 - Plungrate 300 mm
 - Max Depth 3.6 mm

X = 180 มม.

Y = 810 มม.

รูปผลงานสาํเร็จ
ติดตาม VDO ช้ินงานน้ีได้ท่ี 

https://youtu.be/_esh48tBiV0


