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พืÊนท ีÉยดึช ิ Êนงาน : 2 cm ด้านมุมขวาบน และ ด้านล่าง

 จุดเร ิÉมต้นกัด (Zero) : ซ้ายบน

 จาํนวนการสัÉงงาน : 2 ครัÊง 

ลักษณะงาน 
 - แกะสลักพ ืÊนผิว และ
- ตัดขาดชิÊนงาน (มีแทบ็) ควรมีวัสดุรองใต้ช ิ Êนงาน

 วัสดุท ีÉใช ้กัด
 - ความกว้าง (X) 150 มม.
 - ความสูง (Y)    200 มม.
 - ความหนา (Z)    16 มม. 
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การสัÉงงานคร ัÊงท ีÉ 1 
ไฟล  ์: Toilet_step1_4mm.nc 
ดอกกัดท ีÉใช ้ : 4 mm Flat End Mill

ข้อมูล Toolpath
 - Depth per Pass 1.5 mm
 - Feedrate 530 mm
 - Plungrate 300 mm
 - Max Depth 16.5 mm

การสัÉงงานคร ัÊงท ีÉ 2
ไฟล  ์: Toilet_step2_2mm.nc 
ดอกกัดท ีÉใช ้ : 2 mm Flat End Mill

ข้อมูล Toolpath
 - Depth per Pass 1 mm
 - Feedrate 450 mm
 - Plungrate 200 mm
 - Max Depth 3 mm

รูปผลงานสาํเร ็จ
ติดตาม VDO ชิÊนงานนีÊไดที้É 

https://youtu.be/5H0CoNxm0wg


