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พืÊนท ีÉยดึช ิ Êนงาน : ควรตดิกาวเตม็พ ืÊนท ีÉ เพ ืÉอป้องกันแผ่น
อะคร ิลิคแอ่น

 จุดเร ิÉมต้นกัด (Zero) : ซ้ายล่าง

 จาํนวนการสัÉงงาน : 1 ครัÊง 

ลักษณะงาน 
 - แกะสลักพ ืÊนผิว 
- ตัดขาดชิÊนงานเกอืบขาด 

 - ตัดชิ Êนงานขาด บร ิเวณรูแขวน
- ควรมีวัสดุรองใต้ช ิ Êนงาน และตดิกาวใหเ้ตม็พ ืÊนท ีÉ

 วัสดุท ีÉใช ้กัด อะคร ิลิค
 - ความกว้าง (X) 170 มม. (แต่แกน X เคลืÉอนท ีÉ 175 มม.
 - ความสูง (Y)    260 มม.
 - ความหนา (Z)    2 มม. 

X = 175 มม.

Y = 260 มม.

ดอกกัดท ีÉใช ้ : V Bit 90° ปลายแหลม (~ 0.1 mm)

ข้อมูล Toolpath
 - Depth per Pass 0.5 mm
 - Feedrate 550 mm
 - Plungrate 400 mm
 - Max Depth 2.4 mm

รูปผลงานสาํเร ็จ
ติดตาม VDO ชิÊนงานนีÊไดที้É 

https://youtu.be/BBFOF4gJh‐E


