
MakePeace CNC 
www.BangkokElecetronics.com

December 19, 2019

1

พืÊนท ีÉยดึช ิ Êนงาน : ตามท ีÉระบุสีเข ียวในรูป ข้างซ ้ายและ
ขวา ด้านละ 18 มม. 

 จุดเร ิÉมต้นกัด (Zero) : ซ้ายล่าง

 จาํนวนการสัÉงงาน : 1 ครัÊง 

ลักษณะงาน 
- ตัดขาดชิÊนงานขาด (มีแทป็) ควรมีวัสดุรองใต้ช ิ Êนงาน

 วัสดุท ีÉใช ้กัด ไม้เนื Êออ ่อน
 - ความกว้าง (X) 300 มม.
 - ความสูง (Y)   1000 มม.
 - ความหนา (Z)    15 มม. 

ดอกกัดท ีÉใช ้ : 4 mm Flat End Mill

ข้อมูล Toolpath
 - Depth per Pass 1 mm
 - Feedrate 600 mm
 - Plungrate 500 mm
 - Max Depth 16 mm

ไฟลน์ี Êแจกฟร ีสาํหร ับลูกค้าเคร ืÉอง CNC เทา่นัÊน
หากทา่นเป็นลูกค้า และ ต้องการไฟลน์ี Ê
ใหส้่งข ้อความมาได้เลยค่ะ

รูปผลงานสาํเร ็จ
ติดตาม VDO ชิÊนงานนีÊไดที้É 

https://youtu.be/r_51lafK4Q8


